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Inventia se refera la elaborarea procedeului de sinteza a 12-hidroperoxi-8a,12-epoxi-11-bishomodrimanului (2) —
intermediar valoros pentru obtinerea compusilor sesquiterpenici drimanici biologic activi §i a unor triterpenoide — din
11-bishomodriman-8a-o0l-12-ona (1).
Este cunoscutd metoda de obtinere a 12-hidroperoxi-8a,12-epoxi-11-bishomodrimanului (2) (randament 75%) la
tratarea acestuia cu acid pertrifluoracetic, preparat in situ din anhidrida acidului trifluoracetic si peroxid de hidrogen de
50% in prezenta de bicarbonatului de sodiu in solutie de clorurd de metilen [1]. Insd aceastd metoda de sinteza a 12-
hidroperoxi-8a,12-epoxi-11-bishomodrimanului are un sir de dezavantaje ce constau in:
- decurgerea neuniforma a reactiei, ce rezultd in formarea unui amestec de hidroperoxid scontat (2) si 11-monoacetat
al driman-8a,11-diolului (3);
- necesitatea izolarii hidroperoxidului (2) din amestecul reactional prin cromatografiere pe coloan;
- randamentul mediocru (75%) al hidroperoxidului (2);
- utilizarea reactantilor si solventului relativ costisitori si toxici (anhidrida trifluoracetica, clorura de metilen, peroxid
de hidrogen de 50%).

Problema pe care o rezolva inventia constd in perfectionarea si tehnologizarea metodei de sinteza a 12-hidroperoxi-
8a,12-epoxi-11-bishomodrimanului (2) din 11-bishomodriman-8a-ol-12-ond (1) prin simplificarea radicald a
procedeului de sintezd, datorita eliminarii reactantilor costisitori §i toxici si asigurdrii unui randament practic cantitativ
al produsului reactiei.
S-a elaborat o metoda foarte eficienta si simpla de preparare a 12-hidroperoxi-8a,12-epoxi-11-bishomodrimanului (2)
din 11-bishomodriman-8a-ol-12-ond (1) care constd in tratarea la temperatura camerei a solutiei alcoolice a
hidroxicetonei (1) cu solutie de peroxid de hidrogen de 30% in prezenta acidului acetic ca catalizator.
Produsul reactiei se sedimenteazd sub forma cristalind pe masura formarii prin filtrare, spalare cu apa si uscare in aer la
temperatura camerei pana la masa constantd. Produsul obtinut este destul de pur si nu necesita recristalizari. Randament
99%. El reprezinta un amestec de epimeri 3 si o la centrul chiralic C-12 in raport de 1:4 (datele spectroscopiei RMN).
Avantajele inventiei in raport cu metoda anterioara:
. Obtinerea 1n urma reactiei a unui singur produs, a celui scontat, cu randament practic cantitativ;
. Cresterea randamentului produsului reactiei cu 24%;
. Excluderea reactantului si solventului toxici si costisitori,
. Simplitatea procedeului de izolare a produsului reactiei;
. Obtinerea produsului reactiei 1n stare suficient de purd, ce exclude necesitatea unei purificari suplimentare;
. Accesibilitatea tehnologicé a procedeului.
In continuare se di un exemplu de realizare a inventiei.
La solutia a 1 g (3,54 mmol) de 11-bishomodriman-8a-ol-12-ona in 20 ml etanol se adauga la temperatura de 24°C, 20
ml peroxid de hidrogen de 30% ( 0,2 mol) si 7 ml (0,12 mol) acid acetic. Solutia obtinutd se mentine la aceeasi
temperatura 30 min, apoi se adauga 200 ml apa si solutia rezultantd se lasd la aceeasi temperaturd pe 2 ore pana la
finisarea cristalizarii produsului reactiei (2), care se filtreaza, se spala cu apa (10 ml x 3), se usucéd in aer liber la
temperatura camerei pana la masd constanta. Se obtin 1,057 g (randament 99%) de 12-hidroperoxi-8a,12-epoxi-11-
bishomodriman (2), t. top. 139...140°C.
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